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1. паспорт ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы

Программа производственной практики  является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 140446.03 Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования (по отраслям) в части освоения квалификации: электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования и основных  видов профессиональной деятельности (ВПД): 
1.Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования промышленных организаций.

2.Проверка и наладка электрооборудования.

3.Устранение и предупреждение аварий и неполадок электрооборудования.

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения программы практики

С целью закрепления и совершенствования приобретенных в процессе обучения профессиональных умений по изучаемой профессии, развития общих и профессиональных компетенций, освоения современных производственных процессов, в результате прохождения производственной практики, реализуемой в рамках  профессиональных  модулей ОПОП НПО по каждому из видов профессиональной деятельности студент должен приобрести умения и практический опыт работы:
	ВПД
	Практический опыт
	Требования к умениям

	1.Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов
оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования
промышленных организаций.


	-выполнения слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ;

-проведения подготовительных работ для сборки электрооборудования:

-сборки по схемам приборов, узлов и механизмов электрооборудования;
	- выполнять ремонт осветительных электроустановок, силовых трансформаторов, электродвигателей:

- выполнять монтаж осветительных электроустановок, трансформаторов, комплексных трансформаторных подстанций;
- выполнять прокладку кабеля; 

- монтаж воздушных линий, проводов и тросов;

-выполнять слесарную и механическую обработку в пределах различных классов точности и чистоты;

- выполнять такие виды работ, как пайка, лужение и другие;

- читать электрические схемы различной сложности;

- выполнять расчёты и эскизы, необходимые при сборке изделия;

- выполнять сборку, монтаж и регулировку электрооборудования промышленных предприятий;

- ремонтировать электрооборудование промышленных предприятий в соответствии с технологическим процессом;

-применять безопасные приемы ремонта;

	2.Проверка и наладка электрооборудования.


	-заполнения технологической документации;

-работы с измерительными электрическими приборами, средствами измерений, стендами;
	-выполнять испытания и наладку осветительных электроустановок;

-проводить электрические измерения; снимать показания приборов;

-проверять электрооборудование на соответствие чертежам, электрическим схемам, техническим условиям;

	3.Устранение и предупреждение аварий и неполадок
электрооборудования.


	-выполнения работ по техническому обслуживанию (ТО) электрооборудования промышленных организаций: осветительных электроустановок, кабельных линий, воздушных линий, пускорегулирующей аппаратуры, трансформаторов и трансформаторных подстанций, электрических машин, распределительных устройств;
	-разбираться в графиках ТО и ремонта электрооборудования и проводить плановый предупредительный ремонт (ППР) в соответствии с графиком;

-производить межремонтное техническое обслуживание электрооборудования;

-оформлять ремонтные нормативы, категории ремонтной сложности и определять их; 

-устранять неполадки электрооборудования во время межремонтного цикла;

-производить межремонтное обслуживание электродвигателей;


1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики:
Всего - 360 часов, в том числе:
В рамках освоения ПМ 01 – 108 часов
В рамках освоения ПМ 02 – 144 часа 

В рамках освоения ПМ 03 - 108 часов
2. результаты освоения программы производственной практики

Результатом освоения программы производственной  практики является  формирование у студентов  профессиональных и общих компетенций в рамках модулей ОПОП НПО по основным видам профессиональной деятельности (ВПД):
1.Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов
оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования
промышленных организаций.

2.Проверка и наладка электрооборудования.

3.Устранение и предупреждение аварий и неполадок
электрооборудования.

	Код ПК 
	Наименование результата обучения (наименование компетенции)

	ПК 1.1.
	Выполнять слесарную обработку, пригонку и пайку деталей и узлов различной сложности в процессе сборки.

	ПК 1.2.
	Изготовлять приспособления для сборки и ремонта.

	ПК 1.3.
	Выявлять и устранять дефекты во время эксплуатации оборудования и при проверке его в процессе ремонта.

	ПК 2.1
	Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.

	ПК 2.2.
	Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.

	ПК 2.3.
	Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.

	ПК 3.1.
	Проводить плановые и внеочередные осмотры электрооборудования.

	ПК 3.2.
	Производить техническое обслуживание

электрооборудования согласно технологическим картам

	ПК 3.3.
	Выполнять замену электрооборудования, не подлежащего ремонту, в случае обнаружения его неисправностей.


	Код ОК
	Наименование результата обучения (наименование компетенции)

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. Содержание  производственной практики
	Код

профессиональных 
компетенций
	Наименования
профессиональных модулей
	Количество
часов по ПМ
	Виды работ

	ПК 1.1.
	ПМ.01 .Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов
оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования
промышленных организаций.
	30
	Слесарная обработка и изготовление различных деталей небольшими партиями по рабочим чертежам и картам технологического процесса с применением различных инструментов и приспособлений.

Точность основных размеров при обработке в пределах 12-14 квалитетов и параметры шероховатости по 5-6 классам.

	ПК 1.2.
	ПМ.01 .Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов
оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования
промышленных организаций.
	20
	Выполнение работ по разделке, базировке и прокладке кабеля напряжением до 10 кВ.



	ПК 1.3.
	ПМ.01.Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов
оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования
промышленных организаций.
	58
	Ремонт и прокладка проводов.

Ремонт масленых, вакуумных выключателей, разъединителей, выключателей нагрузки, разрядников.

Ремонт низковольтных предохранителей, автоматических выключателей, контакторов, пускателей.

Ремонт распределительных шин, контактных присоединений, заземляющих устройств.

	ПК 2.1
	ПМ.02.Проверка и наладка электрооборудования.
	90
	Ознакомление с электрооборудованием предприятия, инструментами, приспособлениями и приборами

Профилактический осмотр распределительных устройств
Измерение электрических величин заземления
Ознакомление со специальными видами электрооборудования. Монтаж измерительных счётчиков электрической энергии.

Амперметр, вольтметр, ваттметр, включение их в цепь и пределы измерений.

Монтаж измерительных трансформаторов тока и напряжения в электрическую цепь.

	ПК 2.2.
	ПМ.02.Проверка и наладка электрооборудования.
	20
	Испытание электрооборудования согласно ремонтным картам


	ПК 2.3.
	ПМ.02.Проверка и наладка электрооборудования.
	34
	Настройка и наладка электрооборудования после ремонта. 
Токоизмерительные клещи, мультиметры, мегаомметры, правила измерений с соблюдением техники безопасности

	ПК 3.1.

	ПМ.03Устранение и предупреждение аварий и неполадок
электрооборудования.


	68
	Плановый и внеочередной осмотр трансформатора напряжения 10/0,4 кВ. с заполнением документации.
Плановый и внеочередной осмотр асинхронного (синхронного) электродвигателя до и свыше 1000 В и прилегающей к нему коммутационной и защитной аппаратуры, с заполнением документации.

Плановый и внеочередной осмотр кабельных каналов с заполнением документации.

Плановый и внеочередной осмотр ВЛ-0,4 и 10 кВ с заполнением документации.

Монтаж схем простой и средней сложности по управлению и защите электрических аппаратов.

	ПК 3.2.

	ПМ.03Устранение и предупреждение аварий и неполадок
электрооборудования.


	20
	ТОР осветительных электроустановок. ТОР пускорегулирующей, защитной и коммутационной аппаратуры. ТОР электрических машин. ТОР трансформаторов. ТОР взрывозащищённого электрооборудования.



	ПК 3.3.

	ПМ.03Устранение и предупреждение аварий и неполадок
электрооборудования.


	20
	Замена магнитных пускателей, контакторов, автоматических выключателей, осветительной арматуры, электрических машин до 1000 В в случае выхода их из строя или выработки своего ресурса.



	ВСЕГО часов
	360
	


4. условия реализации программЫ производственной  ПРАКТИКИ
4.1. Требования к условиям проведения производственной практики
Реализация программы производственной практики предполагает проведение производственной практики в составе профессиональных модулей ПМ.01, ПМ.02, ПМ03 на предприятиях/организациях на основе  прямых договоров, заключаемых между образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляются студенты. 
4.2. Общие требования к организации образовательного процесса
Производственная практика проводится  концентрированно в рамках профессиональных модулей ПМ 01, ПМ 02, ПМ 03. Условием допуска студентов к производственной практике является освоенная учебная практика.
4.3 Характеристика рабочих мест (на которых студенты будут проходить практику)

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест определяется оснащенностью рабочих мест на производстве в соответствии со спецификой технологического процесса.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели или мастера производственного обучения, а также работники предприятий/организаций, закрепленные за студентами.
Преподаватели должны иметь высшее профессиональное образование по профилю специальности, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

Мастера производственного обучения должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
4.5. Информационное обеспечение обучения (перечень рекомендуемых изданий,  Интернет-ресурсов, дополнительной литературы) 

Основная литература:
1. Р.А.Кирсанов    Наладка электрооборудования  Справочник      Издательство  Радио СОФТ   2011.

2. Мусаэлян Э.С.  Наладка и испытание электрооборудования электростанций и подстанций  2011.
Дополнительные источники:

1. Регламент по классификации и учету отказов оборудования ав​томатики и телемеханики от 29.09.2003
2. РД -35.240.00-КТН-077-09 Руководство по техническому обслуживанию и ремонту оборудования систем автоматики и телемеханики магистральных нефтепроводов 
3. Типовой табель технической оснащенности участка КИПиА нефтеперерабатывающей станции 29.09.2003 
4. Регламент проведения противоаварийных тренировок эксплуатационно-ремонтного персонала служб АСУ ТП от 29.09.2003 
5. РД-35.240.0-КТН-207-08 Автоматизация и телемеханизация магистральных нефтепроводов. Основные положения. 
6. РД 16.407-89. Электрооборудование взрывозащищенное. Ремонт 
7. ОР-05.-1-33.30.90-КТН-007-1-3 Регламент проведения плановых проверок работы служб автоматики и телемеханики.

8. ОР-08.00-60.30.00-КТН-002-1-01 (СТП 153-39.4-001-01) Порядок отнесения средств измерений к разряду подлежащих поверки или калибровке и составления соответствующих перечней.

9. ОР-08.00-74.20.42-КТН-004-1-03 Регламент организации и порядка эксплуатации средств измерений на предприятиях ОАО «АК «Транснефть». Общие требования

10. ОР-15.00-60.30.00-КТН-007-1-03 Регламент учета и анализа отказов пожарно-технического оборудования систем пожаротушения на объектах ОАО МН

11. ОР-19.00-60.30.00-КТН-006-1-04 Регламент о эксплуатации автоматических установок пенного пожаротушения на объектах ОАО МН ОАО «АК «Транснефть»

12. ОР-05.01-33.30.90-КТН-004-1-01 Типовое положение об участках по ремонту  и техническому обслуживанию средств телемеханики
13. Электротехнические устройства. СНиП 3.05.06-85 1.07.1986 
14. Системы автоматизации. СНиП 3.05.07-85 18.10.1985  
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5. Контроль и оценка результатов освоения производственной ПРАКТИКИ
Итоговая оценка по производственной практике выставляется руководителем практики (преподавателем профессионального цикла или мастером производственного обучения) на основании анализа результатов текущего контроля выполнения всех видов  работ, предусмотренных программой/дифференциального зачета, проводимого по завершении программы практики.

	Результаты обучения

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы 

контроля и оценки 

результатов обучения 

	ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку, пригонку и пайку деталей и узлов различной сложности в процессе сборки.


	Соблюдение правил ТБ при работе со слесарным инструментом 
Правильность применения инструментов, приспособлений и мерительного инструмента
Достижение требуемой чистоты обработки поверхностей детали
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике

	ПК 1.2. Изготовлять приспособления для сборки и ремонта.


	Соблюдение правил ТБ при работе с оборудованием и инструментом
Правильность работы с рабочей документацией
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 

	ПК 1.3. Выявлять и устранять дефекты во время эксплуатации оборудования и при проверке его в процессе ремонта.
	Соблюдение правил ТБ при работе с инструментом
Правильность применения инструментов, приспособлений и измерительного инструмента
Соблюдение последовательности работ при разборке и сборке изделий
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 

	ПК 1.4. Составлять дефектные ведомости на ремонт электрооборудования.


	Правильность заполнения документов на ремонт оборудования
Соблюдение аккуратности при заполнении документов
Четкость изложения
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 

	ПК 2.1. Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.


	Выполнение правил ТБ при работе с электрооборудованием 

Правильность включения отремонтированного электрооборудования
Качество электрических соединений   
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 

	ПК 2.2. Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.


	Выполнение правил ТБ при работе с машинами 

Надежность и правильность выполнения пуска
Правильность проведения испытаний
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике

	ПК 2.3. Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.


	Точность чтения  технического описания
Правильность организации рабочего места
Проведение работ в соответствии с технической документаций 
Правильность подбора приборов и инструментов для настройки КИП
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 

	ПК 3.1. Проводить плановые и внеочередные осмотры электрооборудования.


	Точность чтения  проектной документации
Соблюдение порядка выполнения осмотра в соответствии с нормативной документацией
Выполнение осмотра электрооборудования в соответствии с рабочей документацией
Выполнение проверки элементов электрооборудования в соответствии с рабочей документацией
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 

	ПК 3.2. Производить техническое обслуживание 
техническое
обслуживание

электрооборудования согласно технологическим картам.


	Точность чтения  руководящих документов
Соблюдение порядка выполнения текущего обслуживания в соответствии с рабочей документацией

Выполнение проверки элементов систем в соответствии с рабочей документацией
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 

	ПК 3.3. Выполнять замену электрооборудования, не подлежащего ремонту, в случае обнаружения его неисправностей.


	Выполнение замены оборудования  в соответствии с рабочей документацией

Выполнение проверки эксплуатационной надежности в соответствии с рабочей документацией

Точность чтений технической документации на испытания

Составление акта неисправностей в соответствии с требованиями предприятия
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 


	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой
для эффективного выполнения профессиональных задач 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Демонстрация интереса к будущей профессии.
Обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области автоматизации

Решение стандартных профессиональных задач;

Оценка эффективности и качества выполнения работ;

Коррекция собственной профессиональной деятельности   

Эффективный поиск необходимой информации   

Пользование электронными ресурсами

Взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения.

Выполнение программы модуля
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике  
Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 
Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике  

Квалификационный экзамен

Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике .
Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 
. 

Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике 
Защита отчета по практике
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