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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Основы технической механики и слесарных работ

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной  профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС 140446.03 Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования (по отраслям), а также может быть частью  программ подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессиям СПО, входящим в состав укрупненной группы профессий 13.00.00 Электро- и теплоэнергетика.
Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном  профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессии рабочего: 18466 Слесарь механосборочных работ.
1.2. Место дисциплины в структуре основной  профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- выполнять основные слесарные работы при техническом обслуживании и ремонте оборудования;

- пользоваться инструментами и контрольно-измерительными приборами при выполнении слесарных работ, техническом обслуживании и ремонте оборудования;

- собирать конструкции из деталей по чертежам и схемам;

- читать кинематические схемы.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-  виды износа и деформации деталей и узлов;

- виды слесарных работ и технологию их выполнения при техническом обслуживании и ремонте оборудования;
- виды смазочных материалов, требования к свойствам масел, применяемых для смазки узлов и деталей, правила хранения смазочных материалов;

- кинематику механизмов, соединения деталей машин, механические передачи, виды и устройство передач;

- назначение и классификацию подшипников;

- основные типы смазочных устройств;

- принципы организации слесарных работ;

- трение, его виды, роль трения в технике;

- устройство и назначение инструментов и контрольно-измерительных приборов, используемых при выполнении слесарных работ, техническом обслуживании и ремонте оборудования;

- виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики. 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 69 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 44 часов;
самостоятельной работы обучающихся  25 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	69

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	44

	в том числе:
	

	        практические занятия
	26

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	 25

	в том числе:

подготовка ответов на контрольные вопросы 

составление сводных таблиц

построение кинематической схемы

составление технологической карты

подготовка рефератов
	5

5
4

4

5

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  «Основы технической механики и слесарных работ»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	Раздел 1.  Основы технической механики
	
	21
	

	Тема 1.1. Кинематика 

механизмов
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Механизм и машина
	
	1
1

1

	
	2.
	Кинематические пары и кинематические схемы механизмов.
	
	

	
	3.
	Типы кинематических пар.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Чтение кинематических схем
	
	

	Тема 1.2.  Передачи 

вращательного движения.
	
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Классификация передач. Условное обозначение на кинематических схемах. Передаточное отношение  и  передаточное число. Характеристики 
	
	1
2

2

2
1

1

	
	2.
	Ременная передача: назначение, конструкция, достоинство и недостатки
	
	

	
	3.
	Зубчатая передача: назначение, конструкция, достоинство и недостатки
	
	

	
	4.
	Ценная передача: назначение, конструкция, достоинство и недостатки
	
	

	
	5.
	Червячная передача: назначение, конструкция, достоинство и недостатки
	
	

	Тема 1.3.  Механизмы, 

преобразующие движение
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Классификация передач. Условное обозначение на кинематических схемах
	
	1
1

1

1

1

1

	
	2.
	Зубчато-реечный механизм: назначение, конструкция, характеристики, достоинство и недостатки
	
	

	
	3.
	Винтовой механизм: назначение, конструкция, характеристики, достоинство и недостатки
	
	

	
	4.
	Кривошипно-шатунный механизм: назначение, конструкция, характеристики, достоинство и недостатки
	
	

	
	5.
	Кривошипно-кулисный механизм: назначение, конструкция, характеристики, достоинство и недостатки 
	
	

	
	6.
	Кулачковый механизм: назначение, конструкция, характеристики, достоинство и недостатки 
	
	

	Тема 1.4.  Детали машин
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Детали и сборочные единицы сборочного и специального назначения.
	
	1
1

1

	
	2.
	Разъемные  соединения деталей машин: виды, область применения, порядок сборки, достоинства и недостатки
	
	

	
	3.
	Неразъемные соединения деталей машин: виды, область применения, порядок сборки, достоинства и недостатки
	
	

	Тема 1.5. Детали и сборочные единицы передач 

вращательного движения.


	Содержание
	1
	

	
	1.
	Оси и валы, их отличие по характеру работ.
	
	1
1

1

1

	
	2.
	Подшипники: классификация, назначение, конструкция, порядок сборки
	
	

	
	3.
	Муфты: классификация, назначение, конструкция
	
	

	
	4.
	Редукторы, коробки скоростей.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Порядок сборки передач вращательного движения
	
	

	Тема 1.6. Износ деталей промышленного оборудования
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Сущность явления износа. Виды, характер износа и признаки износа. Деформации  
	
	1
1

1

	
	2.
	Сущность явления трения, его виды, роль трения в технике
	
	

	
	3.
	Деформации деталей и узлов.
	
	

	Тема 1.7. Пути и средства повышения долговечности оборудования
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Факторы, увеличивающие продолжительность работы оборудования
	
	1
1

1

1

	
	2.
	Виды смазочных материалов. Правила  их хранения 
	
	

	
	3.
	Требования к свойствам масел, применяемых для смазки узлов и 
	
	

	
	
	деталей
	
	

	
	4.
	Основные типы смазочных устройств
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Начертить кинематическую схему сверлильного станка

Заполнить таблицу «Виды передач вращательного движения и их применение»

Подготовить реферат по теме «Передачи  вращательного движения»

Заполнить таблицу «Виды смазочных материалов и их применение»
	10
	

	Раздел 2. Основы слесарных  работ
	
	48

	

	Тема 2.1. Гигиена труда, производственная санитария и профилактика  

травматизма.

Организация труда слесаря.
	Содержание 
	1
	

	
	1.
	Личная гигиена
	
	2
2

2

2

	
	2.
	Производственная санитария, ее задачи
	
	

	
	3.
	Профилактика профессиональных заболеваний и производственно
го травматизма. Санитарные нормы и правила.
	
	

	
	4.
	Принципы организации слесарных работ. Правила, требования и нормы безопасности труда
	
	

	Тема 2.2. Плоскостная разметка


	Содержание 
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества
	
	2
2

2

	
	2.
	Разметочный инструмент: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	3.
	Требования безопасности работ
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Разметка плоских поверхностей
	
	

	Тема 2.3. Резка и рубка металла

 
	Содержание 
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества
	
	2
2

	
	2.
	Инструменты для резки металла: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	3.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества,
	
	2
2

             2

	
	4.
	Инструменты для рубки металла: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	5.
	Требования безопасности работ
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Резка металла
	
	

	
	2.
	Рубка металла
	
	

	Тема 2.4. Опиливание
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества, 
	
	2
2

2

	
	2.
	Инструменты для опиливания металла: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	3.
	Требования безопасности работ
	
	

	
	 Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Опиливание металла
	
	

	Тема 2.5. Гибка и правка металла
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества, 
	
	2
2



	
	2.
	Инструменты для гибки металла: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	3.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества
	
	2
2

2

	
	4.
	Инструменты для правки  металла: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	5.
	Требования безопасности работ
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Гибка металла
	
	

	
	2.
	Правка металла
	
	

	Тема  2.6.  Сверление 
металла


	Содержание
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества
	
	2
2

2

	
	2.
	Режущий инструмент: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	3.
	Требования безопасности работ
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Сверление металла
	
	

	Тема 2.7.  Зенкование, 

зенкерование и развертывание
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества
	
	2
2

2

	
	2.
	Режущий инструмент: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	3.
	Требования безопасности работ
	
	

	Тема 2.8. Нарезание резьбы
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества
	
	2
2

2

	
	2.
	Режущий инструмент: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	3.
	Требования безопасности работ
	
	

	
	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Нарезание резьбы
	
	

	Тема 2.9. Шабрение
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества
	
	2

	
	2.
	Режущий инструмент: устройство, назначение и приемы пользования
	
	2
2

	
	3.
	Требования безопасности работ
	
	

	 Тема 2.10. Распиливание и припасовка
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества
	
	2
2

2

	
	2.
	Режущий инструмент: устройство, назначение и приемы пользования
	
	

	
	3.
	Требования безопасности работ
	
	

	Тема  2.11. Притирка и доводка
	
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Назначение, приемы и правила выполнения, контроль качества
	
	2
2

2



	
	2.
	Притирочные материалы
	
	

	
	3.
	Требования безопасности работ
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Заполнить таблицу «Назначение и область применения знаков безопасности»; 
Заполнить таблицу «Характер воздействия электрического тока на организм человека»

Заполнить таблицу «Виды и причины брака при выполнении слесарных операций и способы их устранения»

Составить технологическую карту слесарной обработки металла 

Написать реферат на тему «Слесарные работы»
	15
	

	Всего:
	69
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Технической механики»;  слесарно-механической  мастерской 
Оборудование учебного кабинета:

    - посадочные места по количеству обучающихся;

    - рабочее место преподавателя;

    - комплект учебно-наглядных пособий «Техническая механика», «Основы слесарных работ»;

Технические средства обучения:
    - компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
по количеству обучающихся:
   - верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными 
     экранами;

   - параллельные поворотные тиски;

   - комплект рабочих инструментов;

   - измерительный и разметочный инструмент;

на мастерскую:

   - сверлильные станки;

   - стационарные роликовые гибочные станки;

   - заточные станки;

   - электроточила;

   - рычажные и стуловые ножницы.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:
1. Вереина Л.И. Техническая механика: Учебник для нач. проф. образования. М.: Издательский центр «Академия», 2005-176 с.

2. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь.  М.: ОИЦ «Академия», 2008-30с.
3. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для нач. проф. образования.  М.: ОИЦ «Академия», 2007- 272 с.

Дополнительные источники:
1. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. М.: ОИЦ «Академия», 2005. 30 шт.

2.  Слесарные работы:  [сайт] . URL:   http://metalhandling.ru
2. Контроль и оценка результатов освоения 
    Дисциплины

Томский промышленно-гуманитарный колледж, реализующий подготовку по учебной дисциплине, обеспечивает организацию и проведение промежуточной аттестации и текущего контроля индивидуальных образовательных достижений – демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. 

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе проведения практических занятий и тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, рефератов.

Обучение по учебной дисциплине завершается промежуточной аттестацией в форме дифференцированного зачета. 
Формы и методы промежуточной аттестации и текущего контроля по учебной дисциплине доводятся до сведения обучающихся не позднее начала двух месяцев от начала обучения по основной профессиональной образовательной программе. 

Для промежуточной аттестации и текущего контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям оценки результатов подготовки (таблицы).
	Результаты

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы 

контроля

	Уметь:
	

	- читать кинематические схемы
	Оценка выполнения  практического задания;

	- выполнять основные слесарные работы при техническом обслуживании и ремонте оборудования;
	экспертная оценка на практическом занятии;



	- пользоваться инструментами и контрольно-измерительными приборами при выполнении слесарных работ, техническом обслуживании и ремонте оборудования;
	экспертная оценка на практическом занятии;



	 - собирать конструкции из деталей по чертежам и схемам
	экспертная оценка на практическом занятии;

	Знать:
	

	- кинематику механизмов, соединения деталей машин, механические передачи, виды и устройство передач;
	устный опрос
письменная контрольная работа

	 - виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;
	тестовая оценка
письменная контрольная работа

	 - назначение и классификацию подшипников;
	тестовая оценка
письменная контрольная работа

	- виды износа и деформации деталей и узлов;
	Письменная контрольная работа

	 - трение, его виды, роль трения в технике;
	тестовая оценка


	 - виды смазочных материалов, требования к свойствам масел, применяемых для смазки узлов и деталей, правила хранения смазочных материалов;
	тестовая оценка
письменная контрольная работа

устный опрос

	 - основные типы смазочных устройств;
	тестовая оценка


	- принципы организации слесарных работ;


	устный опрос
письменная контрольная работа

	 - виды слесарных работ и технологию их выполнения при техническом обслуживании и ремонте оборудования;


	тестовая оценка
письменная контрольная работа

	 - устройство и назначение инструментов и контрольно-измерительных приборов, используемых при выполнении слесарных работ, техническом обслуживании и ремонте оборудования;
	тестовая оценка
письменная контрольная работа


Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам текущего контроля и промежуточной аттестации производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


На этапе промежуточной аттестации по медиане качественных оценок индивидуальных образовательных достижений преподавателем, ведущим занятия, определяется интегральная оценка уровня подготовки по учебной дисциплине. 
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